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™ INTECH

INZINIERSTVO. HYDRAULIKA. OBRABANIE KOVOV

SPOLAHLIVE RIESENIE
PRE VASE PODNIKANIE.

OD NACRTU K HOTOVEMU UZLU
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27 7696 1000 MM 3000 KG 1S09001:2015
ROKOV REALIZOVANYCH MAXIMALNA MAXIMALNA KONTROLA

SKUSENOSTI PROJEKTOV DLZKA KUSU HMOTNOST KUSU KVALITY



0BLASTI POUZITIA

NASICH VYROBKOV

@é} HUTNICTVO
m—

Spolahlivé zariadenia pre
nepretrzité prevadzkové
cykly a extrémne zatazenia.

#Fi

/A LETECKY
" PRIEMYSEL

Vysoka presnost vyroby
dielov pre letecké systémy
a mechanizmy.

ROPNV, ,
063 A PLYNARENSKY
PRIEMYSEL

Odolnost voCi agresivhym
prostrediam a narocnym
prevadzkovym podmienkam.
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Spolahlivé rieSenia pre
techniku prevadzkovanu
v mimoriadne
narocnych podmienkach

@ ZELEZNICNA
= ]e]d:7\7

Odolné suciastky
pre vozovy park
a infrastrukturu.

32 AGROTECHNIKA

Vysoka odolnost proti
opotrebeniu a
spolahlivost
komponentov
polnohospodarskej
techniky urcéenych na
intenzivnu prevadzku.

INTECH MECHANICS
KED ZALEZi NA PRESNOSTI, SPOLAHLIVOSTI A VYSLEDKU



0 SPULUCNUSTI

NTECH MECHANICS - Moderny vyrobny podnik, ktory sa
spemallzwe na snlovu hydrauliku a vysokopresné obrabanie
kovov.
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)] ROKOV /| EXPORT A 1 ZAKAZNICKY
£ | SKUSENOSTI -?'—: DO 4 KRAJIN “ | PODNIK

NASA VYROBA

[ N [ REALIZOVANYCH O NIN N . NAzvov
) o) ) PROJEKTOV A ' U= vYROBKOV

Moderné zariadenia 7@: Kontrola kvality
s CNC ~ vkazdej faze
Sériova a individualna ©> Vysoka presnost
vyroba obrabania

PARAMETRE STROJOV

CHARAKTERISTIKA VT CENTRAS ONG | STROUES ONC
Presnost 0,005 0,008
Opakovanost 0,003 0,005
MAX @ = - 560 mm
MAX <« - 1000 mm
Rozmer pracovnej dosky 1360/700 -

Max X 1300 mm 300 mm
Max Y 700 mm -

Max Z 700 mm 950 mm
MAX hmotnost polotovaru 1000 kg 300 kg

NIELEN VYRABAME VYROBNE DIELY TVORIME SPOLAHLIVE INZINIERSKE
RIESENIA PRE PRIEMYSEL. . - ————



A OBLAST SPECIALIZACIE

HYDRAULICKE VALCE

Projektovanie a vyroba hydraulickych
valcov na rézne ucely —

pre priemyselné zariadenia,
Specialnu techniku a prevadzku

v narocnych podmienkach.
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HYDRAULICKE BLOKY

Vyroba vysoko zloZitych
hydraulickych blokov pri dodrzani
poziadaviek na Cistotu kanalov,
presnost spracovania a tesnost.

HYDRAULICKE
ZDVIHAKY

Spolahlivé vykonové riesSenia
pre priemyselné ulohy s ohladom
na dlhu zivotnost.

NESTANDARDNE
OBRABANIE KOVOV

Vysoko presné obrabanie kovov
podla vykresu zakaznika.

PROJEKTOVANIE

Zmeranie vyrobku podla skuto¢nosti,
vypracovanie konstrukcéne;
dokumentacie a vyroba vyrobku.




KOVOOBRABANIE

VYRABAME:

Suciastky skrif,
podstavce, kryty

Oka, predné a zadné kryty
Prirubové spoje
Puzdra a loZiskové puzdra

Vysokopevnostné matice

Vyrobky podla individualnych
vykresov

Povrchové Upravy:
dekorativne a tvrdé
chromovanie, eloxovanie
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AKEJKOLVEK
ZLOZITOSTI

Ventilové bloky

Specialne upeviiovacie
prvky a konzoly
TyCe, opracovaneé rury

Valceky, kladky,
tanierové podlozky

Tepelné spracovanie ocele:
Zihanie, normalizacia,
kalenie, popustanie

ZvaracCskeé prace

Brusenie




PRECO SI VYBERAJU PRAVE NAS

REALIZACIA NAJZLOZITEJSICH ULOH

-

INZINIERSKY SPRIEVOD

Pomahame vo vsetkych fazach —
od napadu az po hotovy vyrobok

VLASTNA VYROBA

Kompletny cyklus -
od suroviny az po hotovy vyrobok

REPASOVANIE :
DOVAZANYCH ZOSTAV

Oprava a vyroba
nahradnych dielov

(7), SKUSKY ,
() HYDRAULICKYCH
SYSTEMOV

Stendové tlakové skusky

@ KONTROLA
KVALITY

100 % kontrola
v kazdej faze
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BB VYROBA'OD 1KS
{é} AZ PO SERIOVU

VYROBU

Flexibilné objemy podla
vasich potrieb



HYDRAULICKE VALCE | /

SPOLAHLIVOST V KAZDOM |
POHYBE l‘i
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PRIEMER i I
PIESTU DO 220 MM ™
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TYGE DO 160 MM | av“
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@: PREVADZKOVA TEPLOTA . |
0D -40 °C DO +200 °C ’ '
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m ZDVIH DO 1000 MM j i
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TESTOVANIE NA (O
@ SKUSOBNOM STANOVISTI .‘-ﬁ-
POD TLAKOM -
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INDIVIDUALNY KONTROLA VLASTNA KOMPLETNY
PRISTUP KVALITY VYROBA CYKLUS PRAC



HYDRAULICKY VALEC S CHLADENIM

; PRACOVNA
PRIEMER PIESTU PRIEMER TYCE ZDVIH PIESTA UnEALINA
140 mm 100 mm 500 mm Shell Tellus
ROZSAH TEPLOTY NOMINALNY .
OKOLITEHO PREVADZKOVY SKgngNY HMOTNOST
PROSTREDIA TLAK
—-20°Caz+100 °C 20 MPa 37,5 MPa 2425 kg
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HYDRAULICKY VALEC S CHLADENIM

. PRACOVNA
PRIEMER PIESTU PRIEMER TYCGE ZDVIH PIESTA SN
220 mm 160 mm 250 mm Shell Tellus
ROZSAH TEPLOTY NOMINALNY .
OKOLITEHO PREVADZKOVY SK‘%EXENY HMOTNOST
PROSTREDIA TLAK
—-10 °C az +80 °C 20 MPa 37,5 MPa 620 kg
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HYDRAULICKY VALEC S CHLADENIM

. PRACOVNA
PRIEMER PIESTU PRIEMER TYGE ZDVIH PIESTA VAP
50 mm 40 mm 260 mm Mineralne mazivo
ROZSAH TEPLOTY NOMINALNY . 1
OKOLITEHO PREVADZKOVY SKﬁngNY HMOTNOST
PROSTREDIA TLAK
—-20°Caz +100 °C 16 MPa 30 MPa 14,7 kg
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HYDRAULICKY VALEC S CHLADENIM
A SENSOROM POLOHY

) PRACOVNA
PRIEMER PIESTU PRIEMER TYGE ZDVIH PIESTA T
63 mm 45 mm 80 mm Mineralne mazivo
ROZSAH TEPLOTY NOMINALNY . )
OKOLITEHO PREVADZKOVY SKﬁngNY HMOTNOST
PROSTREDIA TLAK
-15 °C az +200 °C 20 MPa 30 MPa 30,6 kg




HYDRAULICKY VALEC

; PRACOVNA
PRIEMER PIESTU PRIEMER TYCE ZDVIH PIESTA CUABALINA
80 mm 70 mm 300 mm Mineralne mazivo
ROZSAH TEPLOTY NOMINALNY I
OKOLITEHO PREVADZKOVY SKL;E(A)ENY HMOTNOST
PROSTREDIA TLAK
-15°C az +200 °C 20 MPa 30 MPa 75 kg
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HYDRAULICKY VALEC

; PRACOVNA
PRIEMER PIESTU PRIEMER TYCE ZDVIH PIESTA PPN
100 mm 50 mm 200 mm Mineralne mazivo
ROZSAH TEPLOTY NOMINALNY .
OKOLITEHO PREVADZKOVY SKL;E?ENY HMOTNOST
PROSTREDIA TLAK
-40°Caz+150 °C 20 MPa 30 MPa 28 kg




HYDRAULICKY VALEC

. PRACOVNA
PRIEMER PIESTU PRIEMER TYCE ZDVIH PIESTA WA
140 mm 100 mm 500 mm Shell Tellus
ROZSAH TEPLOTY NOMINALNY .
OKOLITEHO PREVADZKOVY SKgngNY HMOTNOST
PROSTREDIA TLAK
—-20°Caz+100 °C 20 MPa 37,5 MPa 176 kg
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HYDRAULICKY VALEC

1 PRACOVNA
PRIEMER PIESTU PRIEMER TYGE ZDVIH PIESTA e
140 mm 100 mm 500 mm Shell Tellus
ROZSAH TEPLOTY NOMINALNY .
OKOLITEHO PREVADZKOVY SK‘%ESENY HMOTNOST
PROSTREDIA TLAK

—20°Caz +100 °C 20 MPa 37,5 MPa 242,5 kg




HYDRAULICKY VALEC

. PRACOVNA
PRIEMER PIESTU PRIEMER TYGE ZDVIH PIESTA UAB AL A
50 mm 25 mm 175 mm Mineralne mazivo
ROZSAH TEPLOTY NOMINALNY .
OKOLITEHO PREVADZKOVY SKgngNY HMOTNOST
PROSTREDIA TLAK
—-20°Caz +100 °C 16 MPa 20 MPa 5,5 kg

HYDRAULICKY VALEC

. PRACOVNA
PRIEMER PIESTU PRIEMER TYCE ZDVIH PIESTA PPN
100 mm 50 mm 200 mm Mineralne mazivo
ROZSAH TEPLOTY NOMINALNY I
OKOLITEHO PREVADZKOVY SKL%E?E’NY HMOTNOST
PROSTREDIA TLAK
—-40 °C az +150 °C 20 MPa 30 MPa 28 kg
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DIELY HYDRAULICKYCH VALCOV

OKA

TYP DLZKA (L)
Predna 200 mm
VONKAJSI UPINACI OTVOR (PRE
PRIEMER SROUBOVE SPOJENIE)

80 mm 40 0925 mm

DLZKA (L)

TYP
Predna 134x85x75 mm

VONKAJSI UPINACI OTVOR (PRE
PRIEMER SROUBOVE SPOJENIE)

45 +0,025 mm

TYP DLZKA (L)
Predna 455 mm
VONKAJSI UPINACI OTVOR (PRE
PRIEMER SROUBOVE SPOJENIE)
290 mm 180 *%93 mm

TYP DLZKA (L)
Zadna 454 mm
VONKAJSI UPINACI OTVOR (PRE
PRIEMER SROUBOVE SPOJENIE)
338 mm 180 *9%%3 mm

-

TYP DLZKA (L)
Predna 306 mm
VONKAJSI UPINACI OTVOR (PRE
PRIEMER SROUBOVE SPOJENIE)
185 mm 130 *0063 mm

TYP DLZKA (L)
Zadna
privarena cast 265 mm
VONKAJSI UPINACI OTVOR (PRE
PRIEMER SROUBOVE SPOJENIE)
180 mm 80 "% mm




DIELY HYDRAULICKYCH VALCOV

OKA

TYP DLZKA (L)
Predna 228 mm
VONKAJSI UPINACI OTVOR (PRE
PRIEMER SROUBOVE SPOJENIE)
128 Mm 90 *0054 mm

TYP DLZKA (L)
Predna 98 mm
VONKAJSI UPINACI OTVOR (PRE
PRIEMER SROUBOVE SPOJENIE)

65 Mm 42 0025 mm

.

DLZKA (

Predna 150 mm
VONKAJSI UPINACI OTVOR (PRE
PRIEMER SROUBOVE SPOJENIE)
100 mm -

©D

TYP DLZKA (L)
Zadna
privarena cast 74 mm
VONKAJSI UPINACI OTVOR (PRE
PRIEMER SROUBOVE SPOJENIE)
60 MM 42 0025 mm

Q.

TYP DLZKA (L)
Predna
privarena éast 162 mm

VONKAJSI UPINACI OTVOR (PRE
PRIEMER SROUBOVE SPOJENIE)
106 MM 130 *09%3 mm

TYP DLZKA (L)
Predna 193 mm
VONKAJSI UPINACI OTVOR (PRE
PRIEMER SROUBOVE SPOJENIE)

'| '[6 MM 75 +0,030 mm

(pripojky pre hydraulické spojenia)




DIELY HYDRAULICKYCH VALCOV

OKA

&n QO

DLZKA (L) DLZKA (

Predna 296 mm privgrae?';%aéast 255 mm

VONKAJSI UPINACI OTVOR (PRE VONKAJSI UPINACI OTVOR (PRE
PRIEMER SROUBOVE SPOJENIE) PRIEMER SROUBOVE SPOJENIE)
85 Mm 130 *0983 mm 200 mm 130 *°9%3 mm

TYP DLZKA (L)
Predna 296 mm
VONKAJSI UPINACI OTVOR (PRE
PRIEMER SROUBOVE SPOJENIE)
185 mm 130 *.%3 mm

TYP DLZKA (L)
Zadna 255 mm
VONKAJSI UPINACI OTVOR (PRE
PRIEMER SROUBOVE SPOJENIE)
226 MM 130 9% mm

TYP DLZKA (L)
Predna 237 mm
VONKAJSI UPINACI OTVOR (PRE
PRIEMER SROUBOVE SPOJENIE)

222 MM 130 *0083 mm




DIELY HYDRAULICKYCH VALCOV

TYCE

S —
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TYP
Piestna tyc TyC s otvorom pre snimac
PRIEMER DLZKA (L) PRIEMER DLZKA (L)
16 mm 150 mm 40 mm 389 mm
45 mm 389 mm
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TYP TYP
Tyc TyC s otvorom pre snimac
PRIEMER DLZKA (L) PRIEMER DLZKA (L)
160 mm 985 mm 14 mm 650 mm
100 mm 976 mm

A
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TYP

TyC s otvorom pre snimac

PRIEMER DLZKA (L)
20 mm 275 mm
50 mm 376 mm

PRIEMER DLZKA (L)

80 mm 1315 mm




DIELY HYDRAULICKYCH VALCOV

[} . ‘
( - ’
ZAVIT ZAVIT
M39x2 - 7H M90x3 - 7H
PRIEMER DLZKA (L) PRIEMER DLZKA (L)
62,6 % mm 40 mm 219,4 01" mm 90 mm
"
ZAVIT ZAVIT
M60x3 - 7H M72x3 - 7H
PRIEMER DLZKA (L) PRIEMER DLZKA (L)
139,6 %10 mm 80 mm 99,6 %987 mm 110 mm
ZAVIT ZAVIT
M72x3 - 7TH M68x3 - 7H
PRIEMER DLZKA (L) PRIEMER DLZKA (L)

139,6 %1°mm 110 mm 148 0100 mm 83 mm




DIELY HYDRAULICKYCH VALCOV

VODIACE PUZDRA, KRYTY, OPORY, PUZDRA

TP

Predné vodiace puzdro
hydraulického valca

Zadna opora
hydraulického valca

PRIEMER DLZKA (L)

PRIEMER DLZKA (L)

72 mm 53 mm

75 mm 73 mm

TYP

A 4

Predné vodiace puzdro
hydraulického valca

Zadné vodiace puzdro
hydraulického valca

PRIEMER DLZKA (L)

PRIEMER DLZKA (L)

124 mm 116 mm

124 mm 59 mm

YP
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TYP

Cap hydraulického valca

Predny kryt hydraulického valca

PRIEMER VONKAJSI 3
VNUTORNY DLZKA (L) Sk DLZKA (L)
80 577 mm 55 mm 338 mm 191 mm

FABAPUTHUW PO3MIP

189 x 125 mm




DIELY HYDRAULICKYCH VALCOV

VODIACE PUZDRA, KRYTY, OPORY, PUZDRA

'a

1
'l
(]
(]
(]
¢ TYP

YP

Predné vodiace puzdro
hydraulického valca

Zadna opora
hydraulického valca

PRIEMER DLZKA (L)

PRIEMER DLZKA (L)

223 mm 150 mm

73 mm

75 mm

TY P

e

Hlavica telesa hydraulického valca Kryt zadnej casti hydraulického valg
PRIEMER DLZKA (L) VONKAJSI PRIEMER DLZKA (L)
118 mm 104 mm 140 mm 55 mm

TYP

Tesniace puzdro, BL

Zavitovy kruzok hydraulického valca

PRIEMER DLZKA (L)

PRIEMER DLZKA (L)

75 53 mm 70 mm

330 mm 84 mm

ZAVIT

a

M260x3 - 7TH




KORPUSOVE DIELY, HYDRAULICKE BLOKY,
MECHANIZMY

MECHANIZM SZS/FNC

Hydraulicky mechanizmus rychlej vymeny davkovacej nadoby s
ochrannym krytom a vzduchovym chladenim (SZS/FNC) na linke
na odlievanie.

Toto kazetové zariadenie je umiestnené pod dnom priemyselnej
nadoby a vymeni pouzitu sklenenu nadobu za novu za 0,2 az 0,3
sekundy.
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KORPUSOVE DIELY, HYDRAULICKE BLOKY,
MECHANIZMY

HYDRAULICKY BLOK

Hydraulicky blok je kompaktny celok, ktory v jednom puzdre
spaja kanaly pre prudenie kvapaliny a priestory na instalaciu
ventilov a rozdelovacov.




KORPUSOVE DIELY, HYDRAULICKE BLOKY,
MECHANIZMY

HYDRAULICKY BLOK

Hydraulicky riadiaci blok stroja na nepretrzité
odlievanie polotovarov




KORPUSOVE DIELY, HYDRAULICKE BLOKY,
MECHANIZMY

ZAKLAD OVLADACIEHO PANELA

Diely maju mnozstvo otvorov roznych priemerov, drazky, usadzovacie
miesta a upevnovacie prvky na montaz vnutornych mechanizmov alebo
hydraulickych komponentov.

Pouzivaju sa ako nosné zakladné prvky (skrine alebo podvozky) na umiest-
nenie ovladacich prvkov, dosiek, uzlov a spojov.




ZERIAVOVY MANIPULATOR

Priemyselné rieSenie pre intenzivnu prepravu nakladu.
Urcené na automatizaciu zdvihacich a prepravnych operacii vo vyrobnych pod-
mienkach s vysokym zatazenim.

Zariadenie zabezpecuje rychlu, presnu a bezpec¢nu prepravu nakladu bez potreby
znacného fyzického usilia personalu. Zvysuje produktivitu pracovisk, zniZuje pre-
stoje a stabilizuje technologické procesy.

RieSenie sa lahko integruje do existujucich vyrobnych liniek a nevyzaduje rozsiahlu
rekonstrukciu infrastruktary.

Oblasti pouzitia:

Strojarstvo Logistické komplexy
Obrabanie kovov Metalurgia
Montazne prevadzky
POHYBU
100 kg 360° 1300 mm 1450 mm
MAX. ZONA MIN. ZONA NAPAJANIE Z HMOTNOST
ZACHYTENIA ZACHYTENIA STLACENEHO KONSTRUKCIE
VOCI 0SI VOCI OSI VZDUCHU

2210 mm 540 mm 6 atm 115 kg




DETAILY MECHANICKEHO OBRABANIA

-m &S

TYP PRIEMER VELKOST
Tryska 20,5 mm Zavesné oko [127,5x70 x 50 mm
TYP PRIEMER PRIEMER
Hriadel 130 mm Kryt 27 mm
DLZKA (L) DLZKA (L)
537 mm 50 mm

£ -8

PRIEMER PRIEMER
Ventil 12,7 mm Nabojnica 35 mm
DLZKA (L) DLZKA (L)
16,6 mm 52 mm
T T 0P
TYP VELKOST TYP PRIEMER
Zadna puzdra 330x210 mm Doraz 70 mm
DLZKA (L)

32 mm




DETAILY MECHANICKEHO OBRABANIA

& ON

PRIEMER VONK. PRIEMER VONK.
Kryt nabojnice 56 mm Kruhova matica 270 mm
— SO zarezmi
DLZKA (L) -
VYSKA (h)
27 mm
54 mm
TYP PRIEMER TYP PRIEMER
Polospojka 205 mm Kruh 200 mm
DLZKA (L) DLZKA (L) Zavit (M)
105 mm 35 mm 170 x 4, trieda 3

TYP PRIEMER TYP PRIEMER
Kryt stredového valéeka 200 mm Puzdro 20,3 mm
DLZKA (L) Zavit (M) DLZKA (L)

38 mm 175x4 31T mm




DETAILY MECHANICKEHO OBRABANIA

&

B &

TYP PRIEMER PRIEMER
Kryt rotora 37 mm Telo — os 36 mm
VYSKA (h) VYSKA (h)
9 mm 23,5 mm
TYP PRIEMER TYP PRIEMER
Telo — os 42 mm Telo — hriadel s okami 42 mm
DLZKA (L) VYSKA (h)
33,5 mm 23,5 mm

%

TYP PRIEMER

Puzdro 130 mm

DLZKA (L)

52 mm

TYP PRIEMER
Drziakovy 42 mm
konzolovy prvok
DLZKA (L)
450 mm




DETAILY MECHANICKEHO OBRABANIA

TYP PRIEMER TYP PRIEMER
Upevnovacia konzola 40 mm Pripojka 30 mm
DLZKA (L) DLZKA (L)
120 mm 52 mm

VELKOST

TYP

Y€ & @

PRIEMER

Konzola 40 mm x 70 mm

Koleso

250 mm

TYP PRIEMER TYP DLZKA (L)
Koénus 80 mm Blok 320 mm
VYSKA (h) VYSKA (h) SIRKA
45 mm 43 mm 34 mm




AKO PRACUJEME
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ANALYZA 2 KONSTRUKCNE
ULOHY SPRACOVANIE
Studujeme technické poziadavky Vytvarame 3D modely,
a prevadzkové podmienky a vykresy a kompletnu
urcujeme optimalne technické technicku
riesSenie. dokumentaciu.

3 VvvroBA
Vyrabame suciastky a zostavy Kontrolujeme geometriu,
na modernych CNC strojoch na presnost a sulad vyrobenych
spracovanie kovov. dielov s technickymi

poziadavkami.

5 SKUSKA B VYLOZENIE
Vykonavame testovanie Kompletujeme, balime a
hotovych vyrobkov s cielom pripravujeme hotové vyrobky
overit ich spolahlivost a na bezpecnu expediciu

prevadzkové vlastnosti. zakaznikovi.
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INZINIERSTVO =+

Vypracovanie technickej Specifikacie-
a vykresov podla vasej objednavky

Operativne analyzovat
technické zadania

Ponukat technicky podlozené
riesenia

Optimalizovat konstrukcie ; *‘]
pre sériovu vyrobu TE

Zabezpecovat stabilnu kvalitu
pri skalovani

Vyvoj a konstrukcia lisovacich nastrojov
pre lisovanie plechov za studena akejkolvek ,
zlozitosti




Info@im.net.ua
mesto Dnipro, Ukrajina

+38 0730172015
+38 067 694 77 01
+38 066 474 09 44
+38 067 802 58 90

im.net.ua
A0

instagram
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