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JAHRE REALISIERTE MAXIMALE MAXIMALES QUALITATS-
ERFAHRUNG PROJEKTE BAUTEILLANGE BAUTEILGEWICHT KONTROLLE




ANWENDUNGSBEREICHE

UNSERER PRODUKTE

{@“@ METALLURGIE
=

Zuverlassige Ausrilistung
fur kontinuierliche Prozesse
und extreme

Belastungen.
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LUFTFAHRT-
INDUSTRIE

Hohe Fertigungsgenauigkeit
von Bauteilen fiir
Luftfahrtsysteme

und -mechanismen.
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ERDOL- UND ’
ERDGASINDUSTRIE T8

Bestandigkeit gegen
aggressive Medien
und schwere
Betriebsbedingungen.




“ag MILITAR

Zuverlassige Losun-
gen fur
Technik unter

Extremen
Einsatzbedingunge

@ SCHIENEN-
= VERKEHR

Langlebige Bauteile
fir Schienenfahrzeuge
und Infrastruktur.

32 AGRARTECHNIK

Hohe Verschleil3festigkeit
und Zuverlassigkeit von
Baugruppen

SR der landwirtschaftlichen
AT Y Technik fiir intensiven

' Einsatz.

INTECH MECHANICS

WENN PRAZISION, ZUVERLASSIGKEIT UND ERGEBNISSE ZAHLEN



UBER DAS UNTERNEHMEN

NTECH MECHANICS - ist ein modernes
Fertlgungsunternehmen das auf Leistungshydraulik und

hochprazise Metallbearbeitung spezialisiert ist.
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& | UNTERNEHMEN

UNSERE FERTIGUNG

> Moderne CNC-Maschinen

@: Hohe

Bearbeitungsgenauigkeit

T2 () [5 REALISIERTE
¢ U U PROJEKTE

D27NNNMN 4 ProDUKT-
UUUU™ ARTIKEL

.+, Qualitatskontrolle in
" jeder Fertigungsphase

MASCHINENPARAMETER
EIGENSCHAFT BEARBEITUNG S ETREN | CNC-DREHMASCHIN
Genauigkeit 0,005 0,008
Wiederholgenauigkeit 0,003 0,005
MAX @ - 560 mm
MAX « - 1000 mm
ArbeitstischgroRe 1360/700 -
Max X 1300 mm 300 mm
Max Y 700 mm -
Max Z 700 mm 950 mm
MAX Werkstiickgewicht 1000 kg 300 kg

WIR FERTIGEN NICHT NUR BAUTEIL_E = WIR SCHAFFEN

ZUVERLASSIGE INGENIEURLOSUNGEN FUR DIE INDUSTRIE. -



UNSERE SPEZIALISIERUNG

HYDRAULIKZYLINDER

Entwicklung und Fertigung von Hy-
draulikzylindern fiir unterschiedlichs-
te Anwendungen — fiir Industrieanla-
gen, Sonderfahrzeuge und den Ein-
satz unter extremen Betriebsbedin-
gungen.

HYDRAULIKBLOCKE

Fertigung hochkomplexer Hydrau-
likblocke unter strenger Einhaltung
von Anforderungen an Kanalsau-
berkeit, Bearbeitungsgenauigkeit
und Dichtheit.

HYDRAULIKHEBER

Zuverlassige Kraftlosungen fiir
industrielle Aufgaben, ausgelegt
auf eine lange Lebensdauer.

SONDER-
METALLBEARBEITUNG

Hochprazise Metallbearbeitung
nach Kundenzeichnung.

KONSTRUKTION

Messen und Aufmal vor Ort,
Erstellung der Dokumentation
fiir Konstruktion und Fertigung
des Endprodukts.




METALLBEARBEITUNG | icctie. v

WIR FERTIGEN:

Gehauseteile, Grundplatten,
Deckel

Gelenksaugen, Vorder-
und Riickdeckel

Flanschverbindungen
Buchsen, Fiihrungskopfe

Hochfeste Muttern

Sonderanfertigungen
nach Kundenzeichnung

Beschichtung: Dekorativ-
und Hartverchromen,
Anodisieren

Ventilblocke

Sonderbefestigungselemente
und Halterungen

Kolbenstangen, bearbeitete
Rohre

Rollen, Riemenscheiben,
Tellerfedern

Warmebehandlung von Stahl:
Gliihen, Normalisieren, Harten,
Anlassen

SchweiBarbeiten
Schleifen




WARUM KUNDEN UNS WAHLEN

UMSETZUNG KOMPLEXESTER AUFGABEN

INGENIEURTECHNISCHE
N BEGLEITUNG

Unterstiitzung in allen Phasen
— von der Idee bis zum fertigen Produkt

EIGENE FERTIGUNG

Kompletter Fertigungszyklus -
vom Rohling bis zum Endprodukt

/@ INSTANDSETZUNG

VON IMPORTIERTEN
BAUGRUPPEN

Reparatur und Fertigung
von passgenauen Alternativen

C) PRUFUNG
@ VON HYDRAULIK-
KOMPONENTEN

Priifstandtests
unter Druck

QUALITATS-
KONTROLLE

100 % Kontrolle in
jeder Fertigungsphase

@ FERTIGUNG

t~ AB 1 STUCK BIS

{O} ZUR SERIEN-
PRODUKTION

Flexible Fertigungsmengen
nach lhrem Bedarf



HYDRAULIKZYLINDER % [ \,

ZUVERLASSIGKEIT IN JEDER
BEWEGUNG

DRUCK BIS ZU 37,5 MPA

KOLBENDURCHMESSER
BIS ZU 220 MM

KOLBENSTANGENDURCH- ' ."
MESSER BIS ZU 160 MM |
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INDIVIDUELLER QUALITATS- EIGENE KOMPLETTER
ANSATZ KONTROLLE FERTIGUNG FERTIGUNGSZYKLUS




HYDRAULIKZYLINDER MIT KUHLUNG

KOLBENDURCH-

KOLBENSTANGEN-

BETRIEBSFLUS-

KOLBENHUB
MESSER DURCHMESSER SIGKEIT
140 mm 100 mm 500 mm SHEIRGUE
BEREICH NENN- PRUF-
DER UMGE- 5 GEWICHT
Sl L BETRIEBSDRUCK DRUCK
-20 °C bis +100 °C 20 MPa 37,5 MPa 242,5 kg
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HYDRAULIKZYLINDER MIT KUHLUNG

KOLBENDURCH- KOLBENSTANGEN- KOLBENHUB BETRIEBSFLUS-
MESSER DURCHMESSER SIGKEIT
220 mm 160 mm 250 mm Shell Tellus
BEREICH .
DER UMGE- NENN- i GEWICHT
BUNGS-TEMPERATUR ~ BETRIEBSDRUCK
-10 °C bis +80 °C 20 MPa 37,5 MPa 620 kg
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HYDRAULIKZYLINDER MIT KUHLUNG

KOLBENDURCH:- KOLBENSTANGEN- KOLBENHUB BETRIEBSFLUS-
MESSER DURCHMESSER SIGKEIT
50 mm 40 mm 260 mm Mineraldl
BEREICH NENN- .
DER UMGE- BETRIEBSDRUCK DRUCK GEWICHT
BUNGS-TEMPERATUR
-20 °C bis +100 °C 16 MPa 30 MPa 14,7 kg

HYDRAULIKZYLINDER MIT KUHLUNG

UND WEGMESSSYSTE

KOLBENDURCH- KOLBENSTANGEN- KOLBENHUB BETRIEBSFLUS-
MESSER DURCHMESSER i SIGKEIT
63 mm 45 mm 80 mm Mineraldl
BEREICH "
. = NENN- PRUF- N _
DER UMGE- bk 0 GEWICHT
-15 °C bis +200 °C 20 MPa 30 MPa 30,6 kg
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HYDRAULIKZYLINDER

KOLBENDURCH- KOLBENSTANGEN-

BETRIEBSFLUS-

MESSER DURCHMESSER KOLBENHUB SIGKEIT
80 mm 70 mm 300 mm Mineralol
BEREICH }
NENN- PRUE-
DER UMGE- GEWICHT
BUNGS.TEMPERATUR  BETRIEBSDRUCK DRUCK
-15 °C bis +200 °C 20 MPa 30 MPa 75 kg
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HYDRAULIKZYLINDER

KOLBENDURCH- KOLBENSTANGEN-

BETRIEBSFLUS-

MESSER DURCHMESSER KOLBENHUB SIGKEIT
100 mm 50 mm 200 mm Mineraldl
BEREICH §
NENN- PRUF-
DER UMGE- GEWICHT
BUNGS.TEMPERATUR  BETRIEBSDRUCK DRUCK
-40 °C bis +150 °C 20 MPa 30 MPa 28 kg




HYDRAULIKZYLINDER

KOLBENDURCH- KOLBENSTANGEN- KOLBENHUB BETRIEBSFLUS-
MESSER DURCHMESSER SIGKEIT
140 mm 100 mm 500 mm Shell Tellus
BEREICH .
NENN- PRUF-
DER UMGE- GEWICHT
BUNGS-TEMPERATUR BETRIEBSDRUCK DRUCK
-20 °C bis +100 °C 20 MPa 37,5 MPa 176 kg

—_— . w @

=l (o) (D =
T mom— ()

@ Y

HYDRAULIKZYLINDER

KOLBENDURCH- KOLBENSTANGEN- KOLBENHUB BETRIEBSFLUS-
MESSER DURCHMESSER SIGKEIT
140 mm 100 mm 500 mm Shell Tellus

BEREICH ;
NENN- PRUF-
DER UMGE- BETRIEBSDRUCK DRUCK GEWICHT

BUNGS-TEMPERATUR

-20 °C bis +100 °C 20 MPa 37,5 MPa 242,5 kg




HYDRAULIKZYLINDER

KOLBENDURCH-

KOLBENSTANGEN-

BETRIEBSFLUS-

KOLBENHUB
MESSER DURCHMESSER SIGKEIT
50 mm 25 mm 175 mm Mineraldl
BEREICH .
N NE PRUF-
DER UMGE- GEWICHT
BUNGS-TEMPERATUR BETRIEBSDRUCK DRUCK
-20 °C bis +100 °C 16 MPa 20 MPa 5,5 kg

(0
" o

Y egil

HYDRAULIKZYLINDER

KOLBENDURCH-

KOLBENSTANGEN-

BETRIEBSFLUS-

KOLBENHUB
MESSER DURCHMESSER SIGKEIT
100 mm 50 mm 200 mm Mineraldl
BEREICH )
NENN- PRUF-
DER UMGE- GEWICHT
BUNGS-TEMPERATUR  BETRIEBSDRUCK DRUCK
-40 °C bis +150 °C 20 MPa 30 MPa 28 kg
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HYDRAULIKZYLINDER-KOMPONENTEN

GELENKSAUGEN

LANGE (L)

TYP LANGE (L)

Vorn 200 mm
AUSSEN- BOHRUNG (FUR
DURCHMESSER GELEKNLAGER)
80 mm 40 *0925mm

TYP

Vorn 134x85x75 mm
AUSSEN- BOHRUNG (FUR
DURCHMESSER GELEKNLAGER)
=, 45 +0,025 mm

TYP LANGE (L)

Vorn 455 mm
AUSSEN- BOHRUNG (FUR
DURCHMESSER GELEKNLAGER)
290 mm 180 *093 mm

)

TYP LANGE (L)
Hinten 454 mm
AUSSEN- BOHRUNG (FUR
DURCHMESSER GELEKNLAGER)
338 mm 180 *2%%3¥ mm

TYP LANGE (L)

Vorn 306 mm
AUSSEN- BOHRUNG (FUR
DURCHMESSER GELEKNLAGER)

185 mm

130 *0963 mm

TYP LANGE (L)
Hinten
anschweil3bar 265 mm
AUSSEN- BOHRUNG (FUR
DURCHMESSER GELEKNLAGER)
180 mm 80 *0954 mm




HYDRAULIKZYLINDER-KOMPONENTEN

GELENKSAUGEN

8

W

TYP LANGE (L) TYP LANGE (L)
Vorn 228 mm Vorn 150 mm
AUSSEN- BOHRUNG (FUR AUSSEN- BOHRUNG (FUR
DURCHMESSER GELEKNLAGER) DURCHMESSER GELEKNLAGER)
128 mm 90 005 mm 100 mm -

TYP LANGE (L) TYP LANGE (L)
Hinten
Vorn 98 mm B whes T 74 mm
AUSSEN- BOHRUNG (FUR AUSSEN- BOHRUNG (FUR
DURCHMESSER GELEKNLAGER) DURCHMESSER GELEKNLAGER)
65 mm 42 0925 mm 60 mm 42 +0.025 mm

TYP LANGE (L) TYP LANGE (L)
TRl 162 mm Vorn 193 mm
AUSSEN- BOHRUNG (FUR AUSSEN- BOHRUNG (FUR
DURCHMESSER GELEKNLAGER) DURCHMESSER GELEKNLAGER)
106 mm 130 *0063 mm 116 mm 75 0930 mm

( hydraulikanschliisse )




HYDRAULIKZYLINDER-KOMPONENTEN

GELENKSAUGEN

LANGE (L) LANGE (L)
Hmten
Vorn 296 mm ahschwaillhar 255 mm
AUSSEN- BOHRUNG (FUR AUSSEN- BOHRUNG (FUR
DURCHMESSER GELEKNLAGER) DURCHMESSER GELEKNLAGER)
85 Mm 130 *03 mm 200 mm 130 *°%3 mm

TYP LANGE (L) TYP LANGE (L)
Vorn 296 mm Hinten 255 mm
AUSSEN- BOHRUNG (FUR AUSSEN- BOHRUNG (FUR
DURCHMESSER GELEKNLAGER) DURCHMESSER GELEKNLAGER)
185 MM 130 *003 mm 226 MM 130 *0963 mm

TYP LANGE (L)
Vorn 237 mm
AUSSEN- BOHRUNG (FUR
DURCHMESSER GELEKNLAGER)
222 MM 130 *003 mm




HYDRAULIKZYLINDER-KOMPONENTEN

KOLBENSTANGEN
S —
(N A

TYP

Kolbenstange mit Kolben

Kolbenstange mit Sensorbohrung

DURCHMESSER LANGE (L) DURCHMESSER LANGE (L)
16 mm 150 mm 40 mm 389 mm
45 mm 389 mm
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1YP

Kolbenstange

Kolbenstange mit Sensorbohrung

TYP

DURCHMESSER LANGE (L) DURCHMESSER LANGE (L)
160 mm 985 mm 14 mm 650 mm
100 mm 976 mm

Kolbenstange mit Kolben

b d

DURCHMESSER LANGE (L) Kolbenstange mit Sensorbohrung
20 mm 275 mm DURCHMESSER LANGE (L)
50 mm 376 mm 80 mm 1315 mm




HYDRAULIKZYLINDER-KOMPONENTEN

KOLBEN

WL n

“iN

GEWINDE GEWINDE
M39x2 - 7H M90x3 - 7H
DURCHMESSER LANGE (L) DURCHMESSER LANGE (L)
62,6 °%“mm 40 mm 219,4 %"15Smm 90 mm

CEN @I N

GEWINDE GEWINDE
M60x3 - 7H M72x3 - 7TH
DURCHMESSER LANGE (L) DURCHMESSER LANGE (L)
139,6 %1 mm 80 mm 99,6 208" mm 110 mm

WCEMN (EW

GEWINDE GEWINDE
M72x3 - 7TH M68x3 - 7TH
DURCHMESSER LANGE (L) DURCHMESSER LANGE (L)
139,6 %199 mm 110 mm 148 0190 mm 83 mm




HYDRAULIKZYLINDER-KOMPONENTEN

FUHRUNGSKOPFE, DECKEL, LAGERUNGEN, BUCHSEN

wh @@

Fiihrungskopf, vorn

Zylinderlagerung, hinten

DURCHMESSER

LANGE (L)

DURCHMESSER LANGE (L)

72 mm 53 mm

75 mm 73 mm

TYP

& 4

Fiihrungskopf, vorn

Fihrungskopf, hinten

DURCHMESSER

LANGE (L)

DURCHMESSER LANGE (L)

124 mm

116 mm

124 mm 59 mm

§Jd

TYP TYP
Schwenkzapfen Zylinderdeckel, vorn
INNEN- - : AUSSEN- v ,
DURCHMESSER LANGE (L) DURCHMESSER LANGE (L)
80 ;53 mm 55 mm 338 mm 191 mm
ABMESSUNGEN

189 x 125 mm




HYDRAULIKZYLINDER-KOMPONENTEN

FUHRUNGSKOPFE, DECKEL, LAGERUNGEN, BUCHSEN

’
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‘ TYP

Y

TYP
Fihrungskopf, vorn Zylinderlagerung, hinten
DURCHMESSER LANGE (L) DURCHMESSER LANGE (L)
223 mm 150 mm 75 mm 73 mm
TYP TYP
Zylinderkopfgehause Bodendekkel
DURCHMESSER LANGE (L) DUF’?{%?&E’S‘SER LANGE (L)
118 mm 104 mm 140 mm 55 mm
L i
. )
_ ‘,. (0
TYP TYP
Dichtbuchse, Bronze-Legierung Gewindering
DURCHMESSER LANGE (L) DURCHMESSER LANGE (L)
75 33 mm 70 mm 330 mm 84 mm
GEWINDE

M260x3 - 7TH




GEHAUSETEILE, STEUERBLOCKE, MECHANISMEN

SCHNELLWECHSELMECHANISMUS FUR TAUCHAUSGUSS

Hydraulischer Schnellwechselmechanismus fiir die Dosierhiilse
mit Schutzschild und Luftkiihlung fiir Stranggussanlagen
(Schnellwechsel der Dosierhiilse/FNC).

Dieses Kassettensystem ist unter dem Tundish-Boden montiert
und ersetzt die ausgediente Dosierhiilse in 0,2-0,3 Sekunden
durch eine neue.




GEHAUSETEILE, STEUERBLOCKE, MECHANISMEN

HYDRAULIKBLOCK

Ein Hydraulikblock ist eine kompakte Baugruppe,

die im selben Gehause

Stromungskanale fiir das Druckmedium

sowie Aufnahmebohrungen fiir Ventile und Wegeventile vereint.




GEHAUSETEILE, STEUERBLOCKE, MECHANISMEN

HYDRAULIKBLOCK

Hydraulisches Steuerblocksystem fiir
Stranggussanlagen.




GEHAUSETEILE, STEUERBLOCKE, MECHANISMEN

STEUERPANEL-GRUNDPLATTE

Die Bauteile verfiigen liber zahlreiche Bohrungen verschiedener Durchmesser,
Nuten, Passsitze und Befestigungselemente zur Montage interner Mechanis-
men oder hydraulischer

Komponenten.

Sie dienen als tragende Basiselemente (Gehduse oder Chassis) zur Aufnahme
von Steuerungsorganen, Platinen, Baugruppen und Anschliissen.




LADEKRAN

Industrielosung fiir den intensiven Materialumschlag.
Entwickelt zur Automatisierung von Hebe- und Transportvorgangen unter hochbe-

lasteten Produktionsbedingungen.

Die Ausriistung gewahrleistet ein schnelles, prazises und sicheres Handhaben von
Lasten ohne erheblichen kdrperlichen Aufwand des Personals. Sie steigert die
Produktivitat der Fertigungsbereiche, reduziert Ausfallzeiten und stabilisiert tech-
nologische Prozesse.

Die Losung lasst sich leicht in bestehende Produktionslinien integrieren und erfor-
dert keine wesentlichen Umbaumallnahmen der Infrastruktur.

Anwendungsbereiche:
Maschinenbau % Logistikzentren
Metallverarbeitung Metallurgie

Montagebetriebe

MAX. MAX. VERTIKAL MAX.
TRAGFAHIGKEIT DREHWINKEL HUBBEREICH VERTIKALHUB
100 kg 360° 1300 mm 1450 mm
MAX. MIN.
GREIFREICHWEITE GREIFREICHWEITE VDEFE%%KRL;S& DEE'&E‘;GSEQ'J%ITON
ZUR ACHSE ZUR ACHSE

2210 mm 540 mm 6 bar 115 kg




MECHANISCH BEARBEITETE TEILE

TYP

DURCHMESSER

-m &

ABMESSUNGEN

Duse

20,5 mm

Lasche

127,5 x70 x 50 mm

TYP DURCHMESSER DURCHMESSER
Diise 130 mm Kappe 27 mm
LANGE (L) LANGE (L)
537 mm 50 mm

-2 @B

DURCHMESSER DURCHMESSER
Ventil 12,7 mm Hilse 35 mm
LANGE (L) LANGE (L)
16,6 mm 52 mm

TV 006

DURCHMESSER

TYP

DURCHMESSER

hinten

Fihrungskopf,

330x210 mm

Ynop

70 mm

LANGE (L)

32 mm




MECHANISCH BEARBEITETE TEILE

o# OO

AUSSENDURCHMESSER AUSSENDURCHMESSER
Hulsendeckel 56 mm Labyrinth, Treibrolle 270 mm
LANGE (L) HOHE (h)
27 mm 54 mm
TYP DURCHMESSER TYP DURCHMESSER
Kupplungshalfte 205 mm Ring 200 mm
LANGE (L) LANGE (L) GEWINDE (M)
105 mm 35 Mm 170 x 4 - Klasse 3

TYP DURCHMESSER TYP DURCHMESSER
Zentralrollendeckel 200 mm Buchse 20,3 mm
LANGE (L) GEWINDE (M) LANGE (L)

38 mm 175x4 31T mm




MECHANISCH BEARBEITETE TEILE

B &

TYP DURCHMESSER DURCHMESSER
Rotordeckel 37 mm Gehause-Achse 36 mm
HOHE (h) HOHE (h)
9 mm 23,5 mm
TYP DURCHMESSER TYP DURCHMESSER
Gehduse-Achse 42 mm Gehause-Achse mit Ose | 42 mm
LANGE (L) HOHE (h)
33,5 mm 23,5 mm
TYP DURCHMESSER TYP DURCHMESSER
Fihrungskopf 130 mm Befestigungskonsole 42 mm
LANGE (L) LANGE (L)
52 mm 450 mm




MECHANISCH BEARBEITETE TEILE

TYP DURCHMESSER TYP DURCHMESSER
Befestigungshalter 40 mm Stutzen 30 mm
LANGE (L) LANGE (L)
120 mm 52 mm
DURCHMESSER TYP DURCHMESSER
Halter 40 mm x 70 mm Rad 250 mm
TYP DURCHMESSER TYP LANGE (L)
Konus 80 mm Leiste 320 mm
HOHE (h) HOHE (h) BREITE

45 mm 43 mm 34 mm




UNSERE ARBEITSWEISE

ANALYSE KONSTRUKTION

DER AUFGABE UND ENTWICKLUNG
Wir analysieren die technischen Wir erstellen 3D-Modelle, Zeichnun-
Anforderungen sowie die Betriebs- gen und die vollstandige technische
bedingungen und ermitteln die opti- Dokumentation.

male ingenieurtechnische Losung.

NAa

1" WP Tger
| | { !'.ll]

(D)
&

i

3 FERTIGUNG 4 KONTROLLE

Wir fertigen Bauteile und Wir priifen Geometrie, Mal3haltigkeit
Baugruppenauf modernen und die Ubereinstimmung der gefer-
CNC-Werkzeugmaschinen. tigten Teile mit den technischen

Spezifikationen.

5 PRUFUNG 6 AUSLIEFERUNG

Wir unterziehen die Fertigerzeugnisse- Wir kommissionieren, verpacken
Funktionsprifungen, um deren Zuver- und bereiten die Fertigerzeugnisse
lassigkeit und Leistungsparameter zu flireinen sicheren Transport
bestatigen. zum Kunden vor.



INGENIEURWESEN:-

UNSERE STARKE- " “—= ==

{©: Entwicklung von Lastenheften
und Zeichnungen

‘©: Schnelle Analyse
~ technischer Aufgabenstellungen

1@} Erarbeitung ingenieurtechnisch
fundierter Losungen

/®! Konstruktionsoptimierung
fiir die Serienfertigung

e Gewahrleistung konstanter Qualitat
bei der Skalierung
{®: Entwicklung und Konstruktion X e

von Stanzwerkzeugen fiir
die Kaltblechumformung
jeder Komplexitat




Info@im.net.ua
Stadt Dnipro, Ukraine

+38 0730172015
+38 067 694 77 01
+38 066 474 09 44
+38 067 802 58 90

W ' '
‘im INTECH

~

im.net.ua
A0

instagram
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